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Helmut W. Kuntze 

Erzeugnisse fur Industrie und Energie 



Anspruche 



Q 



1. ) Anbohrbrucke fur Rohrleitungen mit einem der Rohrleitung 
in Querrichtung aufsetzbaren Jochteil , in welchem eine zen- 
trale Durchgangsbohrung zur Anbohrung und Verbindung der 
Rohrleitung ausgebildet ist, und mit einer die Rohrleitung 
an der Gegenseite umgreif enden , an den beiden uber die Rohr- 
leitung seitlich vorstehenden Armen des Jochteils zur Fest- 
legung der Anbohrbrucke an der Rohrleitung verspannbaren 
Befestigungsvorrichtung, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafl die Befestigungsvorrichtung (10) 
eine aus mehreren losbar miteinander verbundenen Gliedern 
(11) zusammengesetzte Gliederkette aufweist, deren Lange in 
Anpassung an unterschiedl iche RohrleitungsauBendurchmesser 
durch EinfUgen oder Entfernen von. Gliedern (11) veranderbar 
ist. 

2. Anbohrbrucke nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dafl die Kettenglieder (11a) paarweise durch einen den 
Gliedern angeformte Augen (20, 21) durchgreif enden 18s- 
baren Bolzen (22) miteinander verbunden und urn die Bolzen- 
achse schwenkbar sind. 

3. Anbohrbrucke nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daft an einem AnschluGende der Kettenglieder ein quer 
verlaufender Lagerzapfen (25) angeformt und an dem ent- 
gegengesetzten Anschlufiende ein Auge (24) ausgebildet ist, 
dessen quer verlaufende Bohrung einen dem AuOendurchmesser 
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des Lagerzapfens (25) angepaflten Innenquerschnitt hat, 

4. Anbohrbrucke nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Kettengl ieder (11c) an beiden Anschlufienden mit* 
nach einander entgegengesetzten Seiten gekrummten Klauen 
(27, 28) versehen sind, deren Griffprofile derart an- 
einander angepaflt sind, dafl die eine Klaue (27) eines 
Kettengliedes mit der entgegengesetzten Klaue (28) eines^ 
benachbarten Kettengliedes in Zugkrafte iibertragenden, 
formschlussigen und begrenzte Schwenkbewegungen zwischen 
benachbarten Kettengl iedern (11c) zulassenden Eingriff 
bringbar ist. 

5. Anbohrbrucke nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, da3 die Kettengl ieder (11) wenigstens eine 
in Anpassung an die Rohrlei tungsf orm gekriimmte Anlageflache 
(14) haben. 

6. Anbohrbrucke nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dan die Kettengl ieder (11) an zwei entgegengesetzten Flach- 
seiten (14a, 14b) gekrummt sind und dafl die gekrummten 
Plachen (14a, 14b) zur Anpassung an unterschiedliche Rohr- 
lei tungsaufiendurchmesser unterschiedliche Krummungsradien 

(r , r ) haben. 
a d 

7. Anbohrbriicke nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dafl an beiden Enden der Gliederkette (10) 
ein Ankerbauteil (12) losbar angebracht ist, das mit einem 
Gewindebolzen eine in jedem uberhangenden Arm (9) des Joch- 
teils (4) ausgebildete Durchgangsof f nung (20) durchgreift 
und mit einer auf geschraub ten Mutter (13) am zugehorigen 
Arm (9) des Jochteils (4) verspannt ist. 

8. Anbohrbrucke nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
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daft die Durchgangsoff nungen als von den freien Enden der 
Jochteilarme (9) ausgehende Schlitze (10) ausgebildet sind. 

9. Anbohrbrucke nach Anspruch 7 Oder 8, dadurch gekennzeich- 
net, dart an der der Gliederkette (10) abgekehrten Seite des 
Jochteils (4) jeweils im Bereich der Durchgangsoff nungen 
(10) eine konkav gekrummte Ausnehmung (16) ausgebildet ist, 
in die eine mit einer Bohrung versehene Kalotte (17) einge- 
legt ist und daB die Kalotte als in der konkaven Ausnehmung 
schwenkbares Widerlager zum Hal tern des die Kalotten- 
bohrung durchgreif enden und mit der Mutter (13) verspannten 
Schraubbolzens des Ankerbau teils (12) ausgebildet ist, 

10. Anbohrbrucke nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet , dafl das Jochteil (4) und/oder die Ketten- 
glieder (11) und/oder die Verbindungs-^ffSchluBteile (12, 13, 
17, 23) aus duktilem Gufieisen bestehen. 

11. Anbohrbrucke nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 

qekennzeichnet , dafl das Jochteil (4) und/oder die Ketten- 

bzw . 

glieder (11) und/oder die AnschluB-Verbindungsteile (12, 13, 
17, 23) aus TemperguB bestehen. 

12. Anbohrbrucke nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, da3 die Teile der Anbohrbrucke mit einem 
Korrosionslack uberzogen sind. 
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Helmut W. Kuntze 
Erzeugnisse fiir Industrie und Energie 
BersonstraBe 13, D-4300 Essen 1 



Anbohrbriicke fiir Rohrlei tungen 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Anbohrbrucke fur Rohr- 
leitungen mit einem der Rohrleitung in Querrichtung aufsetz- 
baren Jochteil, in welchem eine zentrale Durchgangsbohrung 
zur Anbohrung und Verbindung der Rohrleitung ausgebildet ist, 
und mit einer die Rohrleitung an der Gegenseite umgreif endein , 
an den beiden uber die Rohrleitung seitlich vorstehenden Armen 
des Jochteils zur Festlegung der Anbohrbrucke an der Rohrlei- 
tung verspannbaren Bef es tigungsvorr ich tung • 

Bei herkomml ichen Anbohrbrucken dieser Art besteht die Be- 
festigungsvorrichtung in der Regel aus einem C-formig gebogenen 
Vierkantbugel , dessen beiden Enden in'parallele Gewindebolzen 
auslaufen. Beim Anbau der Anbohrbrucke wird das zum Rohrlei tungs- 
auBendurchmesser passende Jochteil auf die Rohrleitung im Bereich 
der herzustellenden Anbohrung aufgesetzt und mit dem passenden 
Haltebugel auf der Rohrleitung befestigt. Die an den beiden 
Enden des Gewindebugels ausgebildeten Gewindebolzen werden zu 
diesem Zweck durch Bohrungen im Jochteil gesteckt und mit ge- 
eigneten Muttern am Jochteil verspannt. Die bekannte Aus- 
fuhrung einer Anbohrbrucke bedingt eine erhebliche Lager- 
haltung und einen entsprechend groften betriebl ichen Aufwand, 
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da fiir jede Nennweite der Rohrleitungen angepaBte Anbohr- 
briicken aus Jochteilen und entsprechend gebogenen Halte- 
biigelnzur Verfugung stehen und eingesetzt werden mtissen. 
Zudem iiben diese bekannten Anbohrbriicken mit ihren 16 mm 
breiten Stahlbiigeln im praktischen Einsatz eine erheb- 
liche Kerbwirkung auf die Rohrleitungen bzw. Rohruberzugs- 
werkstoffe aus, wodurch die Lebensdauer der mit der Anbohr- 
briicke versehenen Rohrleitung merklich verkurzt wird. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Anbohrbriicke 
so auszubilden, daB s ie ohne nennenswer ten Arbei tsaufwand 
an unterschiedliche Rohrlei tungsauflendurchmesser bzw. unter- 
schiedliche Rohrleitungsnennwei ten angepaBt werden kann. 

Ausgehend von einer Anbohrbriicke der eingangs angegebenen 
Art, schlagt die Erfindung zur Losung dieser Aufgabe vor, 
dan die Bef es tigungsvorr ich tung eine aus mehreren losbar 
miteinander verbundenen Gliedern zusamrnengesetzte Glieder- 
kette aufweist, deren Lange in Anpassung an unterschied- 
liche RohrleitungsauBendurchmesser durch Einfugen oder Ent- 
fernen von Gliedern veranderbar ist. 

Durch die Erfindung gelingt es, die Lagerhaltung auf ein 
Minimum zu beschranken und dem tatsachl ichen Bedarf un- 
mittelbar anzupassen. Eine einzige Anbohrbriicke mit einem 
Jochteil und einer Gliederkette kann zum Anbohren von Rohr- 
leitungen der Nennweiten DN 80 bis DN 200 verwendet werden, 
wobei die Anpassung dieser Anbohrbriicke an unterschiedliche 
Rohrl ei tungsnennwei ten bzw. -auBendurchmesser einfach durch 
Hinzufiigen oder Entfernen eines oder mehrerer Einzelglieder 
der Gliederkette erfolgt. Eine einzige Anbohrbriicke ist in 
der erf indungsgemafien Ausfiihrung auch zum Anbohren von Rohr- 
leitungen im Nennweitenbereich zwischen DN 250 und DN 500 
geeignet, wobei auch dabei die Anpassung an unterschiedliche 
Nennweiten durch Wahl der in der Gliederkette hintereinander 
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geschalteten Glieder erfolgt. 

Als Elemente zum losbaren Verbinden der Glieder der Glieder- 
kette konnen in Augen passend einschiebbare gesonderte Oder 
an den Einzelg 1 iedern selbst angeformte Bolzen verwendet 
werden , Oder die Einzelglieder konnen mit Hilfe von ange- 
formten und gegensinnig gekriimmten Klauen ineinander- 
fassen. 

Die Elemente der Anbohrbriicke , d.h. das Jochteil und die 
Ket tenglieder , bestehen vorzugsweise aus duktilem Gufieisen 
oder aus TemperguB. 

Die Kettengl ieder sind zur Vermeidung der fiir Rohrleitungs- 
rundbriiche ursachlichen Kerbwirkung gegeniiber herkomml ichen 
Stahlbugeln verbreitert ausgefuhrt. Ihre Auf lagef 1 ache an 
der Rohrleitung ist durch der Rohrlei tungsf orm angepaBte 
Krummung vergroBert. Vorzugsweise haben die Kettenglieder 
an zwei en tgegengesetzten Flachseiten un terschiedl iche 
Krummungsradien , so daG sie an entsprechend unterschied- 
liche Rohrleitungsdurchmesser durch geeignete Wahl der An- 
lageseiten anpaflbar sind. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von in der Zeichnung 
darges tell ten Ausf uhrungsbeispielen naher erlautert. In der 
Zeichnung zeigen : 

Fig # 1 eine Seitenansich t auf ein Aus f uhrungsbei- 
spiel der erf i ndungsgemaften Anbohrbriicke, 
wobei durch Darstellung von zwei Rohrquer- 
schnitten stark un terschiedl icher Nennweiten 
die Anpassungsf ahigkeit der Anbohrbriicke 
an entsprechend un terschiedl iche Rohrlei- 
tungsauBendurchmesser veranschaul icht ist ; 



Fig. 2A und 2B Draufsichten auf jeweils zwei Ketten 
glieder, die durch unterschiedliche Ver- 
bindungselemente miteinander verbunden sind 
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Fig, 3 eine Seitenansicht auf die Verbindung von zwei 

Kettengl iedern durch ineinandergreif ende , gegen- 
laufig gekrummte Klauen; und 

Fig. 4 eine Seitenansicht auf ein Kettenglied in der 

Ausbildung gemaB Fig. 2A mit unter ver schiedenen 
Kriimmungsradien gekriimmten Anlagef 1 achen • 

In Fig. 1 sind zwei in Querrichtung geschni ttene , axial hal- 
bierte Rohrleitungen la und lb gezeigt, die jeweils mit *einer 
Anbohrung 2a bzw. 2b versehen sind. Die Anbohrung kann ent- 
sprechend der Darstellung eine obere Anbohrung Oder auch eine 
seitliche Anbohrung sein. 

Der Rohrleitung ist im Bereich der Anbohrung 2 das zur Rohr- 
leitungsachse und zur Anbohrungsachse quer verlaufende Joch- 
teil 4 einer Anbohrbriicke aufgesetzt. Das Jochteil 4 weist 
eine zentrale Durchgangsbohrung 5 auf, in die ein Gewinde 
eingeschnitten ist. Die Auf 1 agef lache 6 des Jochteils ist 
in herkommlicher Weise gekriimmt, wobei die Krummung vorzugs- 
weise dem groBten Rohrlei t ungsquer schni t t angepaBt wird, fur 
den die Anbohrbriicke geeignet ist. Im Radius der Auflage- 
flache 6 ist eine rechteckige Aussparung 7 zur Aufnahme 
einer Dichtung 8 ausgebildet. Die Aussparung 7 legt die 
Dichtung 8 S ° W °axial als auchradial fest, so daB die Dich- 
tung weder beim Anbringen der Anbohrbriicke noch beim spateren 
Anbohren Oder bei geringen geologischen Verschiebungen 
(Bergsenkungen) aus der Anbohrbriicke und ihrer Sollstellung 
in Bezug auf die Anbohrung 2 her ausru tschen kann. 

Die Anbohrbriicke 4 hat zwei f lachensymmetr isch ausgebildete 
und iiber die Rohrleitung 1 seitlich iiberhangende Arme 9, 
an denen eine als Ganzes mit 10 bezeichnete Bef es tigungsvor- 
richtung verankert ist. 

Die Bef est igungsvorr ich tung besteht aus losbar aneinander- 
gekuppelten Kettengl iedern 11 und Spannankern 12 als Ketten- 



s 

Endstiicke. Die Anpassung der Anbohrbriicke an den AuBendurch- 
messer der Rohrleitung la oder lb erfolgt durch geeignete 
Wahl der Anzahl der in der Gliederkette gekuppelten Ein- 
zelglieder 11, wobei mit Hilfe der jeweils in einen Gewinde- 
bolzen auslaufenden Spannanker 12 sowie der zugehorigen 
Muttern 13 eine geeignete Verspannung der Bef es t igungsvor- 
richtung 10 an den iiberhangenden Armen 9 des Jochteils 4 
erfolgt. Die Fig • 1 zeigt, daB bei Rohr 1 ei tungen mit g£ringen 
Querschni t ten , wie der Rohrleitung la, entsprechend wenige 
Ket teng 1 ieder 11 und bei Rohrlei tungen mit grofleren Quer- 
schnitten und AuBendurchmessern , wie der Rohrleitung lb, 
eine entsprechend grSBere Anzahl von Kett^ngliedern 11 
zusammengeschlossen werden . 

Die Anlagef lachen 14 der Ket tengl ieder 11 sind zur Ver- 
meidung von Kerbwirkungen relativ breit ausgefiihrt und 
ahnlich der Form der Rohrleitungen gekriimmt. Wie in Fig. 
4 zu sehen ist, kann jedes Kettenglied 11 an beiden Seiten 
mit Anl agef 1 achen 14a und 14b versehen sein, die in Anpassung 
an unterschiedl iche Rohrl ei tungsdurchmesser unter verschie- 
deneh Radien und r^ gekriimmt sind. 

Zur Vereinf achung der Verspannung der Spannanker 12 an 
den vorkragenden Armen 9 des Jochteils 4 sind von den auBeren 
Enden der Arme 9 ausgehende Durchgangsschl it ze 20 vorge- 
sehen, durch die die Gewindebol zen der Ankerstiicke 12 durch- 
gefuhrt sind. In den Oberseiten der Arme 9 ist jeweils eine 
zur Rohrlei tungsachse parallel verlaufende teilkreisf ormige 
Ausnehmungen 16 ausgebildet, die als Lagerschalen fiir krei- 
formig Oder teilkreis f ormig begrenzte Wider lagerkorper 17 
dienen. Bei Anziehen der Muttern 13 erfolgt die Verspannung 
der Gliederkette 10 uber die kalo ttenartigen Widerlager- 
korper 17 an den Armen 9 des Jochteils 4. Mit Hilfe dieser 
Anordnung konnen die Spannankerstucke bei Anpassung der 
Bef es tigungsvorrichtung an unterschiedl iche Rohrlei tungs- 
querschnitte die optimalen Winkels tellungen entsprechend 
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der Dar^Ctstellung in den beiden Halbansich ten gemaG Fig. 
1 einnehmen, so daG die Spannankers tticke ebenso wie die 



ansprucht werden • 

In den Figuren 2A und 2B sowie in Fig. 3 sind unterschied- 

liche Aus f uhrungsf ormen der Ket tengl ieder 11a, lib und 11c 
dargestellt, die paarweise und jeweils verschieden durch 
geeignete Verbindungsmi ttel losbar zusammengesch lossen sind. 

Die Einzelgl ieder 11a bei der Aus fuhrungs form gemaG Fig. 2A 
haben an einer AnschluBseite ein Auge 20 und an der entgegen- 
gesetzten AnschluBsei te eine aus zwei Augen mit koaxialen 
Offnungen bestehende AnschluBgabel 21. Das Auge 20 des einen 
Kettengl iedes wird zwischen die beiden Augen der AnschluB- 
gabel 21 eines benachbarten Ket teng 1 iedes geschoben und 
durch einen alle drei Augen der zu verbindenden Ketten- 
gl ieder durchgreif enden Rundbolzen 22, der durch eine Mutter 

23 gesichert is t ,mi teinander verbunden. Der Rundbolzen 22 
bildet im Einsatz der Gliederkette die Schwenkachse fur die 
miteinander verbundenen Einzelgl ieder 11a. 

Bei der Ausfuhrung der Kettengl ieder gemaB Fig. 2B ist jedes 
Kettenglied lib an der einen AnschluBseite mit einem Auge 

24 und an der en tgegengesetz ten AnschluBseite mit einem ange- 
formten Verbindungs- und Lagerbolzen 25 versehen, dessen 
Achse zu derjenigen des Auges 24 parallel verlauft. Der 
Bolzen 25 wird zur Verbindung von zwei Ket tengl iedern lib 

in das Auge 24 des benachbarten Ket tengl iedes lib einge- 
steckt und geeignet gesichert. Jeder. angeformte Bolzen 25 
bildet ebenso wie der getrennte Rundbolzen 22 ein Schwenk- 
lager zum Verschwenken der miteinander gekuppelten Einzel- 
gl ieder lib. 

Die in Fig. 3 darges tel 1 ten Ket teng 1 ieder 11c sind mit Hilfe 
von gegensinnig gekriimmten Klauen 27 und 28 miteinander ge- 



Gliederkette im wesentlichen 
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kuppelt. Dif* in Richtung der zu umspannenden Rohrleitung 
gekrtimmte Klaue 27 ist soweit nach au3en gekropft, daft die 
zusammengeschlossenen Ke t teng 1 ieder eine groBflachige und 
ungestorte Anlageflache an der zu umspannenden Rohrleitung 
1 bilden konnen. 

Die entsprechend der Darstellung in Fig. 1 an unterschied- 
liche Rohrlei tungsquerschni tte anpafibare und sowohl fur 
obere als auch fur seitliche Anbohrungen von Rohrl ei tungen 
aus GuBeisen, Stahl, Kunststoff Oder beschich teten Materialien 
verwendbare Anbohrbriicke besteht in alien Elementen aus im 
wesentlichen kor rosionsbes tandigem Werkstoff und ist gegebenen- 
falls mit einem Korrosionsschutzlack versehen. Die Metall- 
teile sind vorzugsweise aus duktilem Gufleisen Oder Temper- 
guB hergestellt. 
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